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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Borste, Verfahren zu ihrer Herstellung und Gerat mit einer solchen Borste 

(57) Eine Borste besteht aus einem Kern aus einem ver- 
gleichsweise harten, biegeelastischen Kunststoff und we- 
nigstens einer Schicht aus einem gummielastischen 
Kunststoff, die durch Pragen gegen den Kern proftiiert ist. 
Auf dieser Schicht kann eine weitere, die Profilierung glat- 
tende filmartige Schicht, aufgebracht sein. Eine solche 
Borste wird durch Koextrudieren des Kern und der 
gummielastischen Schicht und durch anschlieftendes 
Pragen derselben gegen den Kern hergestellt. Die filmar- 
tige Schicht wird nach dem Pragen aufgebracht. 
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Bcschreibung 

Die Hrlindung bclritTi cine Borsie. bestehend aus cincm 
Kern aus eineni vergleichsweisc hart en. biegeelasiischen 
KunsistotT unci wenigstens eincr Sehieht aus cincm gmnmi- 5 
clasiischcn Kunslsioff. Ferner he! riff I die Hrlindung ein Vet- 
fahrcn zur Hcrsicllung solcher Borsten und Geraie. die mil 
solchen Borsien ausgestailei sind. 

Unabhiingig von der jeweiligen Vcrwcndung eincr Biirsie 
vverden an Borsien einige Grundfordcrungen gesielli. 10 
Hierzu zahlen insbesondere die Biegeelastiziiai. Knickfe- 
siigkcii und VerschleiGlesiigkeit. Weiiere und oil sehr unter- 
schiedliche Anlbrderungen resultieren aus der Vcrwcndung 
der Biirsie. So miisscn beispielswcise Biirsten fur die Mund- 
und Korperpllegc ausreichend weieh sein. uni Verlei/ungen is 
7.u verniciden. wahrend abrasiv wirkendc leehnisehe Biir- 
slen harle und rauhe Borsien aufweisen solllen. Anderc 
technisehe Biirsien. wic Auiovvaschbiirsien, hingegen miis- 
scn wicdcruni glatt und geschmeiclig sein. Dies gilt aueh fur 
Policrbiirsicn. Biirsien odor Pinsel, die /.um Auflragen von m 
Medien dienen. miisscn relaiiv cng siehende Borsten /.um 
Speiehern des Mediums aufweisen. wahrend in anderen An- 
wendungstallen cin/.eln siehende Borsien oder Borstenbiin- 
del erwiinsehi sind. 

Die Wirkung eincr Borsie auf der Oberllaehe des zu be- 25 
hundclndcn oder zu bearbeiienden Objektcs hungt malSgcb- 
lieh von ihrcr cigenen Ohcrllachcnbcschullcnhcii und von 
dem BorsienwcrksiolT ab. Ublicherweise werden Borsien 
aus extrudierten KunstsiolTmonolilen hergestellt. Durch 
Auswahl des KunsisiolVs laBt sich im vvesent lichen nur die M) 
Biege- und VerschleiGfestigkcit. aber nur in sehr geringem 
Umlang die OberllaehenbeschalVenheil und Wirksamkeit 
der Oberlliiehe bccinllusscn. wenn man einnial von cinla- 
chen Langsprolilen absichi. Hs hat deshalb im Stand der 
Technik nichl an Vcrsuchen gefehll. die Oberllachenhe- .«S 
sehaffenheil bzw. die Wirksamkeit der Oberllaehe von Bor- 
sten durch zusalzliche Matinahmen zu vcrandern, um dent 
jeweiligen Verwendungszweck hesser gerechl zu werden. 

In dem der Bcschreibung angesehlossenen Litcraturver- 
zeichnis beschrciben (1) bis (8) Borsien mil eingelagerien. 40 
abrasiv wirkenden Part ike In fur unierschicdliche Verwen- 
dungszweeke. Hierbei geht cs sieis darum. der Borsie cine 
hartc. sehleilendc Wirkung zu vcrleihen. 

Fine anderc Hni.wicklung. die in (9) bis (15) aufgezeigl 
isl. gehl dahin. die aus cincm KunststotTmonoli! gebildele 45 
Borste an ihrcm Mantel in unierschiedlieher Art und Weisc 
zu prolilieren. Dabci gehl es stcis um die Ausbildung von 
mehr oder weniger scharl'en Kanten bis zu aufgefaserten 
Sirukiuren. 

A lie vorgenannten Losungen mil parlikelgefullten oder 5*) 
prolilierten. monoiilen Borsien haben den eniseheidenden 
Nachlcil. dati sich die Fesiigkeilseigensehalicn. insbeson- 
dere die Biegeelasiiziiat. die Knickfestigkeit und aueh die 
Versehleiftfesiigkeii. mcrklich versch lech tern, so daB auf 
groBere Borstendurchmesser und/oder hochwcrtigcrc 55 
KunststotTe zuruckgegrilTcn werden mul3. Dies isl abcr vicl- 
fach aus anwendungsicchnischcn Griindcn nichl moglich 
und luhrt zucicm zu ciner uncrwiinschien Vcrtcucruisg. 

Anderc bckannte Vorschlage in (16.) bis (21 ) gehen dahin, 
die Borsie aus zwei Kunsistoffkomponcntcn herzusiellen. Go 
niinilich cincm KunsisiotYkern und eincr darauf aufgebrach- 
tcn Beschichiung entweder in Form eines den Kern einhiil- 
lenden Mantels oder in Form von auf den Kern aufgebrach- 
len Fasern. Bei diesen bekanntcn Losungen b lei ben die Fe- 
siigkeilseigensehalicn der Borste im we sent lichen konirol- 65 
lien. Soweit der Kern einen glatt wandigen Maniel aufweist 
(16). (17), laBl sich die Wirkung der Borste aber nur unwe- 
scntlich iiiodilizieren. Isl nur der haric Kern prohliert und 
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cine dem Prolil folgende gummielastische Schichl aufge- 
brachl (18). wird lctzterc an den Uberhohungcn des Profils 
schnell abgetragen und der hartc Kern frcigeiegi. Soweii auf 
dem Kern Fasern aufgeflocki sind (20). kann die Borsie nur 
fur bestimmic Verwendungszwecke eingeseizi werden und 
ist im ubrigen ihrc Hcrsicllung aufwendig und leuer. 

Unier den leizigcnannten Vorschlage n ist in (21) cine 
Borsie vorgcsehlugen, die aus eineni extrudierten. relaiiv 
st oil en Kern aus PA (Poly amid) oder hoclidichlem PF ( Poly- 
ethyl en) und eincr weichen thermoplaslischcn Schichl aus 
naiurlichcm oder synthetiseheni Gummi besiehi. Diesc bc- 
kannte Borsie ist fur Zahnbiirsien konzipiert. wobci durch 
die weiche gummielasiisehe Beschichiung in crster Lime 
cine schonende Bchandlung derZahne und des Zahnlleischs 
gewahrleistel sein soil, wahrend der sieife Kern fiir die not- 
wendigen Fesiigkeiiseigenschafien der Borste sorgi. Fine 
solche Borsie erllilll aber nichl die beim Rcinigcn gestellten 
Anlbrderungen, da ihrc Oberllaehe zu glatt ist. Aueh isl sic 
nichl gceignet, um Medien auf ein Objcki zu applizicren. 

Ausgchend von dicscm Stand der Technik licgi der Hrfin- 
dung die Aufgabe zugrundc. cine Borste zu schatVcn. die tin- 
ier Wahrung der noiwcndigen l ; cstigkeiiscigcnschaflcn bei 
eincr weichen Oberllaehe gleichwohl eine gute Rcinigungs- 
wirkung und Aufnahmefahigkeii fiir Medien besitzt. 

Ausgchend von eincr Borste. die aus cincm Kern aus ci- 
ncm vergleiehsweise harten. biegcelastischcn KunslslotV 
und wenigstens eincr Schichl aus cincm gummiclasiischen 
Kunslsioff besteht. wird diesc Aufgabe crlindungsgcmaB 
dadureh gelosi. daB die gummielastische Schichl durch Prii- 
gen gcgen den Kern, vorzugsweise durch Warnipra'gen, pro- 
lilieri ist. 

Die Frlindung baut auf der uberraschenden Frkennmis 
auf. daB ein gummiclasiischer Kunslsioff. z. B. ein ihcrmo- 
plasiischcs lilasiomer. sclbst bei sehr geringcr Dicke. die bei 
Borsten zwangslaulig gegeben ist und bei Zahn biirsien im 
Bereieh von wenigen Zchntel Millimeter liegl. durch Priigen 
proliliert werden kann. ohne daB cine Riickstcllung des 
gummiclasiischen Kunststoffs fesizustellen ist. vvobei der 
relaiiv harle Kern eine maBgehliche Rolle spielt. gegen den 
die Pragekrafte aufgebracht werden. lis lassen sich feine bis 
grobe Sirukiuren in jeder beliebigen 1'ormgcbung verwirkli- 
ehen. Geringe Protilticfen wahlt man inshesondcre bei Bor- 
sten fiir die Mund- und Korperpllegc. grotiere Profiliiefen 
hingegen bei Rcinigungsbiirsten oder Auftragsburstcn. um 
im erstcn Tail Schmutz. im zwciicn Fall A uft rags medien 
au fzunehmen. 

Die gummielastische Schichl kann den Kern niantclfor- 
mig oder aueh nur bereichsweisc umgeben und kann die 
durch Pragung crhallcne Prolilierung auf der gesamten 
Liinge der Borste oder nur auf Teillangen dcrsclbcn vorgesc- 
hen sein. 

Bei der crfiniiungsgcmaB ausgcbildelcn Borsie besteht 
der Kern aus cincm die Biege- und Knickfcstigkeit der Bor- 
sie best i m menden Kunslsioff und die gummielasiisehe 
Sehieht mil ihrcr Prolilierung aus cincm die Oberllachcn- 
wirkung der Borsie am Objcki und die VerschlciBfcsiigkeit 
bcslimmcnden Kunslsioff. Durch Auswahl der beiden 
KunsistolVe und die Art der Prolilierung I UK I sich die Borsie 
beliebigen Anlbrderungen problcmlos anpassen. 

In bevorzugter Ausfiihrung besteht der Kern aus cincm 
KunslslotV mil ciner Shore-Harte D>45 und die gummiela- 
siisehe Schichl aus cincm Kunslsioff mil ciner Shore-Hiiric 
D<35. In besonders bcvorzugler Ausfiihrung licgt die 
Shore-TIaric des Kunstsioffs fiir den Kern bei D>65 und die 
der gummiclasiischen Schichl bei 20<D<35. Werkstotl'e. die 
die vorgenannten Voraussctzungcn er fit lien, sind beispiels- 
wcise fiir den Kern PF (Polycthylen ). PP (Polypropylcn) 
oder PA (Poly amid) und fiir die gummielastische Schichl 
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thermoplastische Hlastomere. 

Die Proli lie rung cter gummielaslischen Schicht kann aus 
auf dem Umfang verieihen, lokal abgegrenzicn Veriiefun- 
gen gebildet scin. Si an dessen kann die Proli lierung auch in 
Hrsireekungsrichiung dor Borsie. beispielsweise enilang 5 
Maniellinien odor wendelformig verlaufen. SchlieBlieh 
kann die Profilierung auch uberwiegend quer zur Hrsirck- 
kungsriehiung der Borsie oricnticri sein. 

CiemaB einciu weileren Merkmal der Hrlindung isi auf die 
proli liene gummielaslische Schicht cine sich deren Proli I io 
ansehniiegende. Ill marl ige Schicht aus einem weiehen 
KunsisiotV aufgebrachl. Hierdurch kann an der Profilierung 
ein gewisscr Glammgseffekt crrcichi werden. ohne der Pro- 
filierung die Oherllachenwirkung zu nehmen. 

Der Kern kann aus eineni oder niehreren Monolilen gcbil- 15 
del sein. Die erstgenannle Ausfuhrung empliehll sich bei 
Zahn- unci Korperbiirsien. die ler/igenannie Ausfuhrung bei 
lechnisehen Biirsien. insbesondere bei A ulowasch biirsien. 
rn dieseni Anwendungsfall miissen die Borsten biegeschlaff 
scin. uni sich cinerseils der Konlur der zu reinigenden i'lli- -<> 
che optimal anzulegen, andererseits die Oberfliiehe sc ho- 
ne mi /.u reinigen. Diese Borsten versehleiBen sehr sehnell 
voni freien Hnde her. Dies bedeutel bei der crlindungsgemaB 
ausgebildeien Borsie. daB die gummielaslische Schicht /u- 
erst an den Borsiencnden ahgetragen wird. Bei der erlin- 25 
dungsgemaBen Ausbildung mil niehreren Kernmonotilen 
vvcrden diese in Form von l 'asern freigelegl. die dann gegen- 
Cibcr einciu ein/.igen Kernmonolil groBeren Durchmesscrs 
i miner noeh cine schonendc Behundlung gewiihrleisten. 

(Jbliehervveise be sir/en Borsten einen krei st orm ige n *o 
Querschnilt. Bei der erlindiingsgemaBen Ausbildung kann 
aber audi jeder undere Borsicnquerschniti vervvirkiichi wer- 
den. indem der Kern einen von der Kreistbrm abweichenden 
Querschnilt autweist, /.. B, einen schmalen rechteckigen 
oder kreu/.- b/.w. stern lormigen Querschnilt. Die gummiela- .«5 
slische Schicht kann dann gleichwohl einen kreistonnigen 
Querschnilt besil/en. so daB sic cine unierschiedlichc Dieke 
autweist und in den dickeren Bereichen beispielsweise liefer 
gepriigl sein kann. St ail dessen kann sic auch einen deni 
Querschnilt des Kerns lolgcnden Querschnilt aufweisen. so 40 
daB unahhangig voni Ort der Priigung gleichtiefe Proli le er- 
zeugl werden konncn. wo bei auch hicr der Kern wieder als 
Widerlager wirkt. 

SchlicBlich kann die gesamte Borsie aus Kern und 
gunimielasiischer Schicht quer zur Hrsireekungsrichiung 45 
der Borsie gewellt sein. 

Fine gule TIaflung der gummielaslischen Schicht auf dent 
Kern wird durch cine als T Tail vermin ler wirkendc Oberlla- 
chenstruklur am Kern erhallcn. 

Zur ITerstcllung der vorstehend beschriebenen Borsie so 
sehlagi die Hrlindung ein Verfahren vor, bei dent der Kern 
und die gummielaslische Schicht als Strang koextrudieri 
werden und die gummielaslische Schicht bei laufendem 
Strang durch Pragen gegen den Kern prolilierl wird. 

Mil diesem Verfahren wird ein endloses Borsi en material 55 
erhallcn. von dent die Borsien unmilielbar nach dem Priigen 
auf WunschmaB abgelLingt werden konncn. Stall dessen 
kann das Borsienmaieria! auch gespult werden und erst an- 
laBlich der Bursienherstcllung die Borsie von dem abgespul- 
tcn Sirang auf WunschmaB abgelangi werden. 60 

Hi no andere Varianie des Ver fall ren s beslehl darin. daB 
der Kern und die gummielaslische Schicht als endloser 
Strang koexlrudieri werden, der Sirang gespull und die 
gunimielaslische Schicht beim Abspulen des Strangs durch 
Priigen gegen den Kern prolilierl wird. Bei diesem Verfah- 65 
ren kann das Pragen beim Hersieller des Borsten materials 
oder auch erst beim Bursienhersteller erfolgen. Dieses Ver- 
fahren kann sich auch dann empfchlcti, wetin die gummiela- 
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slische Sc hie hi aus einem langsam verncizenden Elastomer 
beslehl und der Pragevorgang erst nach AbschluB der Ver- 
neizungsreaklion durehgefuhri werden soil. 

Bei diese n Verfahren wird die gummielusiische Schicht 
vorzugsweise mine Is gegeneinander und gegen den Kern 
wirkender Pragewerkzeugo prolilierl. wobei die Pragewerk- 
zeuge unierschiedlichc Profile erzeugen konncn. lis kann 
auch cine nur einseitige Prolilierung vorgesehen sein, wobei 
dann das Priigewcrkzcug mil eineni u n proli lierlen Gegen - 
we r k ze u g zus an i me n a r bei t e 1 . 

Tn weiierer Ausgesialiung des erlindungsgemaBen Ver- 
fah ren s kann auf den proli lien en Sirang anlaBlich der Her- 
slellung cies Borsienmalerials oder vor dem Ablangen der 
Borsien ein weicher Kunsisiolf tilmartig durch Extrusion. 
Tauchen. Spruhen oder Aut'sehrumpfen einer Folic aufge- 
bracht werden, urn beispielsweise das Proli 1 zu glaiten. 

Bei einer anderen Ausfuhrung des Verfahrens werden der 
Kern und die gummielaslische Schicht als Sirang koextru- 
dieri. anschlieBend die Borsie von dem Sirang abgelangi 
und daraufhin die gummielaslische Schicht durch Pragen 
gegen den Kern prolilierl. Bei diesem Verfahren kann die 
lilmariige Schicht vor oder nach dem Ablangen durch Tau- 
chen, Spruhen oder A ufsch rump fen einer Folic aul'gehrachi 
werden. 

Die crlindungsgemaB ausgebildete Borsie ist fiir Geralc 
uniersehicdlichsier An cinsctzbar. Im einlachsien I 'all kann 
cine soiche Borsie unmilielbar als Interdcnialrciniger ver- 
wendei werden. und /.war eniweder in Form eines Slicks 
oder iihnlieh einer '/ahnseide. 

Im Gegensaiz dazu isi cine Biirste mil einer Mehr/.ahl von 
crlindungsgemaB ausgebildeien Borsten ausgestaiict. wobei 
die Borsien in getrennten Anordnungen vorgesehen scin 
konncn. Insbesondere kann cine soiche Biirste Borsien mil 
untcrschiedlich proli licrten. gummielaslischen Schichlcn 
aufweisen. 

Nachstehend ist die Hrlindung anhand einiger in der 
Xeichnung schematisch wiedergcLiebener Ausfuhrungsbci- 
spiele beschricben. die jeweils cine Borsie in pcrspektivi- 
scher Ansiehl mil Querschnilt zeigen. 

Die Borsie 1 gemaB Fig. 1 wcist einen Kern 2 aus eineni 
biegeeiastischen und knicksieifen Kunstsioff, z. B. PA. PP 
oder PH. und einer den Kern 2 manicltormig umgebenden 
gummielaslischen Schicht 3, beispielsweise aus einem iher- 
moplastischen Elastomer, auf. In die gummielaslische 
Schicht 3 isi ein Proli I 4 in Horni von lokal abeegrenzten. auf 
dem Umfang venciltcn Veriiefungen 5 eingepragt. Die Prii- 
gung erfolgt gegen den harien Kern 2. 

Beim Ausfuhrungsbcispiel gemaB Fig. 2 isi die Borsie 1 
nur auf eineni Teil ihrer Lange mil dem in Fig. 1 gezcigicn 
Proli I gepriigl. wall rend sic auf der rest lichen Lange 6. die 
beispielsweise das befesiigungsseiiigc Hnde der Borsie ein- 
schlietit, un proli lien ist. Im ubrigen beslehl sic wiederum 
aus eineni Kern 2 aus einem harien KunststolV. der gummi- 
elaslischen Schichl 3 mil den eingepragten Veriiefungen und 
einer die Prolilierung abdeckenden lilmariigen Schicht 7, 
die sich der Prolilierung anschmiegt. aber einen gewissen 
Glaltungscffekt mil sich bring! . Beim Ausfuhrungsbcispiel 
gemaB Fig. 3 beslehl die Borsie wiederum aus eineni Kern 2 
und einer nur bereichsweise aufgebrachlcn gummiela- 
slischen Schichl 3. Diese verlaufi namlich auf dem Kern 2 in 
Form von Liingsrippen, die durch Querpriigen prolilierl 
sind. so daB Veriiefungen 8 und warzenariige Hrhohungen 9 
entslehen. 

Bei dem Ausfuhrungsbcispiel gemaB Fig. 4 ist die 
gummielaslische Schicht 3 auf dem Kern 2 langsproliliert. 
wobei das Proli 1 anlaBlich einer Koextrusion oder durch 
Pragen erzeugi werden kann. Zusatzlich kann die gummiela- 
slische Schichl 3 durch Pragen erhalicne Veriiefungen ahn- 
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lien den in Fig. 1 unci 2 dargesielhen oder Querpragungen 
wie in Fig. 3 aufweisen. 

Wahrcnd bci den Ausfuhrungsbeispielen gemaB Fig. 1 
bis 4 /.umindest der Kern einen Kreisquersehniu aufweisi, 
zeigi 

Fig. 5 eine Borsie, deren Kern 2 einen kreu/Jormigen 
Quersehnin 10 aufweisi. wahrcnd die gummielaslisehe 
Schicht 3 kreisformigen Querschnitt besiizi. Sie isi also im 
Be re ie h de r Yi n de n de r B a 1 ke n de s K rcuzq ucrsch ni 1 1 s 1 0 a n i 
diinnsten. Dadurch sind schurf ausgepragte Wider lager ge- 
bildei. gegen die das Prolil - wie mil den Pfeilen 11 ange- 
deuict besonders gut gepragi werden kann. 

Bei Jem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 6 weisi die 
Borsie 1 wiederuin einen Kern 2 mil Kreisquersehniu auf. 
Die ihn umhullende gumniielastisehe Sehiehl 3 isi mil ei- 
ncm Wcllcnprolil 12 gepragi. 

Fig. 7 /.eigt eine gegenuber Fig. 1 abgewandehe Ausllih- 
rungsform. indent der Kern 2 aus vier Monolilcn 13 besiehi. 
die in Parallellage oder ge/wirni sein konnen. Die gummi- 
elasiisehe Sehiehl 3 umgibt den Kern 2 wiederum mil einem 
kreisformigen Quersehnin und weisi auf ihrem Mantel die 
eingepriigie Prohlierung auf. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 8 weisi der 
Kern 2 einen langgesireekien Quersehnin auf. Die gumnii- 
elaslisehe Sehiehl 3 isi mil gleiehbleibencler Dieke vorgese- 
lien, so dalS sie dem Quersehnin des Kerns 2 folgl und eine 
bandformige Borsie erhalien vvird. die beispielswei.se nuran 
ihren Sehmalseilen mil einem gepragien Prolil 4 ahnlieh 
dem in Fig. 3 versehen ist. 

Die Borsie gemaB Fig. 9 weisi wiederum einen Kern 2 
und eine gummielaslisehe Sehiehl 3 mil einer dureh Priigen 
erhalienen Prohlierung 4 auf. In Abwandlung gegeniiber 
den /.uvor besehriebenen Borsien isi die Borsie 14 gemaB 
Fig. 9 qucr/.ur Piingserstreekung gewellt. 

Drueksehrifien zum Si and cier Teehnik 
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9) US 2.110.371 A: 

10) US 2.317.485 A; 

11) US 3.325.845 A; 
12.) US 4.373.541 A; 

13) DP 31 16 189 A: 

14) US 5.678.275 A; 

15) DH 11 40 901 B: 

16) DP 10 37 434 B; 

17) DP 83 00 846 TJ; 

18) US 3.090.061 A; 

19) US 4.627.950 A; 

20) DP 37 17 475 C; 

21) US 4.263.691 A 



Patenianspruehe 

1. Borsie. bestehend aus einem Kern aus einem ver- 
gleiehsweise harlen. biegeelasiisehen KunstslolV und 
wenigsiens einer Sehiehl aus einem gummielasiisehen 
Kunstsioff. dadurch gckcnn/cichnct. daB die guimni- 
elaslisehe Sehiehl (3) dureh Pragen gegen den Kern (2) 
prolilierl isi. 
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2. Borsie naeh Ansprueh 1. dadureh gekenn/eiehnei. 
daB die gumniielastisehe Sehiehl (3) dureh Warmpra- 
gen gegen den Kern (2) prolilierl isi. 

3. Borsie naeh Ansprueh 1 oder 2. dadureh gekenn- 
5 zeichnci. daB die gummielaslisehe Sehiehl (3) den 

Kern (2) mantel Torn lig unigibi. 

4. Borste naeh Ansprueh 1 oder 2. dadureh gekenn- 
zciehnei. daB die gumniielastisehe Sehiehl (3) den 
Kern (2) bereiehsweise umgibt. 

io 5. Borsie naeh einem cier Anspriiehe 1 bis 4. dadureh 
gekenn/eiehnei. daB der Kern (2 ) aus einem die Biege- 
und Kniekfesiigkeit der Borsie (I) besiimmenden 
Kunsisioff und die gumniielastisehe Sehiehl (3) mil ih- 
rer Prolilierung (4) aus einem die Obertlaehenwirkung 

15 der Borsie (1) am Objeki und die VersehleiBlestigkeit 

besiimmenden Kunsi si off besiehi. 

6. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 5. dadureh 
gekenn/.eiehnet. daB der Kern (2) aus einem Kunsisioff 
mil einer Shore-ITarle D>45 und die gummielaslisehe 

20 Sehiehl (3) aus einem Kunsisioff mil einer Shore- Harte 

D<35 besiehi. 

7. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 6. dadureh 
gekenn/.eiehnet. daB der Kern (2) aus einem Kunsisioff 
mil einer Shore-Harte D>65 und die gummielaslisehe 

25 Sehiehl (3) aus einem Kunsisioff mil einer Shore-IIiiNe 

20<D<35 besiehi. 

8. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 7. dadureh 
gekenn/.eiehnet. daB der Kern (2) aus PI: (Polyelhy- 
len), PP (Polypropylcn) oder PA (Polyamicli und die 

M) gunmiielaslisehe Sehiehl (3) aus einem ihermoplasii- 

sehen Plasiomer besiehi. 

9. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 8. dadureh 
gekenn/eiehnei. daB die gummielaslisehe Sehiehl (3) 
auf dem Un Liang verieilte. lokal abgegren/.ie Veriiefun- 

35 gen 1 5) aufweisi. 

10. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 8. dadureh 
gekenn/.eiehnet. daB die gumniielastisehe Sehiehl (3) 
ein in Krstreekungsriehlung der Borsie (1 ) verlaufendes 
Prolil (8. 9) aufweisi. 

40 11. Borste naeh einem der Anspriiehe 1 bis 8. dadureh 

gekenn/eiehnei. daB die gummielaslisehe Sehiehl ein 
quer xur first reekungsriehtung (X. 9) verlaufendes Pro- 
lil aufweisi. 

12. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 11. da- 
45 dureh gekenn/eiehnei. daB auf die prolilierie gummi- 
elaslisehe Sehiehl (3) eine sieh an deren Prolil (4) an- 
sehmiegende. lilmartige Sehiehl (7) aus einem weiehen 
Kunsisioff aufgebraehi isi. 

13. Borste naeh einem der Anspriiehe 1 bis 12, da- 
50 dureh gekenn/.eiehnet. daB der Kern (2) aus einem Mo- 

nofil gebildet isi. 

14. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 12. da- 
dureh gekenn/.eiehnet. daB der Kern (2) aus mehreren 
Monofilen (13) gebildet ist. 

55 15. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 13. da- 

dureh gekenn/eiehnei. daB der Kern (2) einen von der 
Kreisform abweiehenden Quersehnin (10) aufweisi. 

16. Borste naeh einem der Anspriiehe 1 bis 15. da- 
dureh gekenn/eiehnei. daB die gummielaslisehe 

GO Sehiehl (3) einen vom Quersehnin des Kerns (2) ab- 

weiehenden, insbesondere einen kreisformigen Quer- 
sehnin aufweisi. 

17. Borsie naeh Ansprueh 15. dadureh gekenn/eieh- 
nei. daB die gummielaslisehe Sehiehl (3) einen dent 

65 Quersehnin des Kerns (2) tbigenden Quersehnin auf- 
weisi. 

18. Borsie naeh einem der Anspriiehe 1 bis 17, da- 
dureh gekenn/.eiehnet, daB der Kern (2) mil der 
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gLimmielaslischcn Schichi (3) qticr zur lirstrcckungs- 
richiung der Borsic (I) gcwclll i si . 

19. Borsic nach eineni dcr AnsprCichc 1 bis 18. du- 
el Lire I i gekennzeichnel, daB dcr Kern (2) cine als Hal'i- 
vermittlcr tur die gummielaslische Schichi (3) wir- 5 
kendo Obcrflachensirukiur cxier cine enispreehendc 
Beschichtung aufweisi 

20. Verlahrcn zur Hersiellung von Borstenniaierial fur 
Borsien nach eineni der AnsprUchc 1 bis 19. dadurch 
gekennzeichnel, dati der Kern und die gununielaslische io 
Schichi als end loser Si rang koexirudieri werden und 
die gununielaslische Schichi bei laufendem Si rang 
durch Pragen gegen den Kern pro li lien wird. 

21. Verlahrcn zur Hersiellung von Borsienmalerial fur 
Borsien nach eincm der Anspruche 1 bis 19. dadurch is 
gekennzeichnel, daB der Kern und die gununielaslische 
Schichi als endloser Slrang koexirudieri werden, der 

Si rang gespuli wird und die gununielaslische Schichi 
bei ni Abspulen des Slrangs durch Pragen gegen den 
Kern pro li lien wird. -0 

22. Verlahrcn zur Herslellung von Borsien nach eincm 
der Anspruche 1 bis 19. dadurch gekennzeichnel. dati 
der Kern und die gummielaslische Schichi als Slrang 
koexirudieri werden, die Borsic von deni Slrang abge- 
liingl und ansehlielSend die gummielaslische Schichi 25 
der Borsic durch Pragen gegen den Kern pro 111 ion 
wird. 

23. Verlahrcn nach eineni der Anspruche 20 oder 22, 
dadurch gekennzeichnel. duB die guinmielastische 
Schichi mittels gegeneinander wirkender Priigewerk- .«) 
zeuge prolilierl wird. 

24. Verlahrcn nach Anspruch 12 und 20 oder 21. da- 
durch gekennzeichnel. datS auf den prolilierlen Slrang 
ein weicher Kunsisiott' lilmarhg durch l.ixirusion, Tau- 
chen. SprLihen oder Aufschrumpfen eincr Folic auige- <5 
brae hi wird. 

25. Verlahrcn nach Anspruch 12 und 22. dadurch ge- 
kennzeichnel. daB auf die prolilierie Borsic ein weicher 
KunslslolT lilmariig durch Tauehen. SprLihen oder Aul- 
schrumpfen eincr Folic aufgehraehl wird. 40 

26. Borsienmalerial. hergesielll nach dem Verlahrcn 
genial;* eincm dcr Anspruche 20 bis 25. 

27. [nierdcnialreiniger mil wenigsiens eincr Borsic 
nach eineni der Anspruche 1 bis 19. 

28. Bursic mil einer Mehrzahl von Borsien nach eineni 45 
der Anspruche 1 bis 19. 

29. Biirsle nach Anspruch 28, dadurch gekennzeich- 
nel, daB die Mehrzahl von Borsien unicrschiedlieh pro- 
lilierie gummielaslische Schichlen aulwcisen. 
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